Allgemeine Informationen zur

Verarbeitung

1. Modellieren
Die Gerstmodellation erfolgt nach den gewohnten Grundsatzen,
stabile Interdentalverbindungen mussen beachtet werden. Die
Mindeststarke der Wachsmodellation muss 0,4 mm betragen !

2. Anstiften
Alphador LF kann als Direktanstiftung oder nach den Vorgaben
fur den Balkenguss verarbeitet werden. Balken @ 4 mm, Zubringer
@ 2 mm.

3. Einbetten
Alphador LF sollte in phosphatgebundener (gipsfreier) Einbett-
masse vergossen werden. Die entsprechenden Herstellerangaben
mussen beachtet werden.

4. Vorwarmen
Die Vorwarmtemperatur von 730 °C muss, je nach MuffelgroBe,
mind. 30 min. auf Endtemperatur gehalten werden.

5. Wiederverwendunganteil
Der Neumetallanteil sollte 1/2 des Gesamtgewichtes nicht unter-
schreiten.

6. Tiegelmaterial
Keramiktiegel

7. Giessen

Giesstemperatur 1110°C-1150°C. Alphador LF kann in den her-
kéommlichen Gussanlagen (Schleuderguss, Vakuum-Druckguss,
Flamme) vergossen werden. (Die homogensten Gusse werden im
Vakuum-Druckguss erzielt). Die Muffel sollte nach dem Guss
langsam auf Raumtemperatur abkthlen. Die Bildung eines leichten
Oxidfilms auf der Oberflache der Schmelze ist als normal zu
betrachten.

8. Abstrahlen
Das Abstrahlen erfolgt mit einem Aluminiumoxid 110 pm-125 pum,
bei 2 bar (nur einmalige Anwendung).

9. Bearbeitung
Nach dem Guss wird die Ausarbeitung mit sauberen Hartmetall-
frasern empfohlen. Die Geriiste werden vor dem Oxidieren mit reinem
Aluminiumoxid (110 pm~- 125 pm/1,5- 2 bar) sandgestrahlt.
Hinweis:
Schleifstaub nicht einatmen, ggf. Staubschutzmaske verwenden!

10. Reinigen
Vor dem Oxidieren werden die GerUste mit destilliertem Wasser abge-
kocht oder mit Ultraschall, Dampfstrahlgerat gereinigt und entfettet.
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. Oxidieren
Unter Vakuum 10 min. bei 800 °C. Eine Oxidreduzierung wird
durch Abbeizen erreicht, das Reinigen erfolgt, wie unter Punkt
10 beschrieben. Brandfiihrung: Steigrate nicht tiber 50 °C/min.

12. Keramik

Alphador LF ist verblendbar mit allen niedrigschmelzenden
Dental-Verblendkeramiken, die fur Metallgeriste mit einem
mittleren WAK-Wert von 15,9-16,8 10° K freigegeben sind.
Den entsprechenden Herstellerangaben ist Folge zu leisten.
Brandfuhrungen Uber 800°C sind zu vermeiden. Nach der
letzten Warmebehandlung sollten die Oxide grindlich entfernt
werden, um die Korrosionsfestigkeit der Legierung nicht zu
beeinflussen.

13. Politur
Mit Schitz Dental Goldpolierer Super, Polierpaste, Bursten und
Baumwollschwabbel polieren.

14. Hinweis
Wir empfehlen, Metallkorrekturen (Kontaktpunkte setzen) mit
einem SchweiBlaser durchzufthren.

Loten: Vorlot fur Alphador LF 840 °C
Nachlot fir Alphador LF 780 °C
Flussmittel integriert

Lagerung:
Trocken lagern

Nebenwirkungen:

Unerwinschte Nebenwirkungen dieses Medizinprodukts sind bei sach-
gemaBer Verarbeitung und Anwendung &uBerst selten zu erwarten.
Immunreaktionen (z. B. Allergien) oder ¢rtliche Missempfindungen
konnen prinzipiell jedoch nicht vollstandig ausgeschlossen werden.
Sollten Ihnen unerwiinschte Nebenwirkungen — auch in Zweifels-
fallen — bekannt werden, bitten wir um Mitteilung.

Gegenanzeigen / Wechselwirkungen:

Bei Uberempfindlichkeiten des Patienten gegen einen der Bestand-
teile darf dieses Produkt nicht oder nur unter strenger Aufsicht des
behandelnden Arztes/Zahnarztes verwendet werden. Bekannte Kreuz-
reaktionen oder Wechselwirkungen des Medizinprodukts mit anderen
bereits im Mund befindlichen Werkstoffen missen vom Zahnarzt bei
Verwendung bercksichtigt werden.

Hinweis:

Geben Sie bitte alle o.g. Informationen an den behandelnden Zahn-
arzt weiter, falls Sie dieses Medizinprodukt fur eine Sonderan-
fertigung verarbeiten.
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Technische Daten:
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